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Die Erfindung betrifft eine Back- und Bratrohre 
von Kochgeraten, insbesondere Herden, mit um ihre 
Unterkante schwenkbarer Back- und Bratrohrentur 
und mit einem Fach unterhalb des Back- und Brat- 
raums, das stimseitig offen ist und mit je einer Ftih- 
rung an den beiden Schmalseiten des Fachs fur die 
Aufinahme je eines RoUengestells ausgestattet ist, an 
dessen frontseitigem Ende Schwenbsapfen vorge- 
sehen sind, um welche die Tur verschwenkbar ist, 
derart, daB sie aus ihier waagerediten OffensteUung 
in das Fach hinein versenkbar ist 

Bei derartigen Back- und Bratrohrentiiranord- 
nungen wird ebenso wie bei den konventionellen Aus- 
fiihrungen im Betrieb das Back- und Bratgut kuiz- 
zeitig aus der Rohre herausgezogen, mn das Fort- 
schreiten des Behandlungsvorgangs zu kontroUieren; 
demgemaB ist es erforderlidi, daB die Tiir in ihrer 
waagerechten OffensteDrag eine hinreichend stabile 
Unterlage fiir auf die TiirfUiche abgestelltes Back- 
und Bratgut bietet Um dies zu erreidien, wird das 
SchwenMager der Tiir schwer und aufwendig ausge- 
fiihrt, was naturgen^ ein relativ groBes Gewicht des 
RoUengestells und damit der gesamten Turanordnung 
zur Folge hat. 

Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gemacht, 
diesen Mangel zu beheben imd demgemaB eine Tur- 
anordnung der eingangs genannten Art derart auszu- 
gestalten, daB sie mit geringerem Gewichtsaufwand 
auskommt, ohne jedoch an Stabilitat einzubiiBen. 

Nach der Eifindimg wird dieser Zweck dadurch er- 
reicht, daB jedes der Rollengestelle mit einer Gelenk- 
strebe ausgestattet wird, die dnerends an der Tiir an 
einem vor dem Schwec^kzapfen Uegenden Punkt an- 
gelenkt ist und die anderends in einem Schlitz des 
RoUengestells gefuhrt ist und die so gestaltet ist, daB 
sie sich in der waagerechten Offenstellung der Tiir 
mit ihrer Unterseite auf dem Schwenkzapfen abstiitzt 
Hierdurch wird neben dem genannten Zweck noch 
erreicht, daB ohne weiteren Aufwand eine einfache 
Halterung fiir die bei Tiiren von Back- und Brat- 
rohren iiblicher Bauart an sich erforderliche Feder 
fiir das Halten bzw. Bewegen der Tur in der bzw. in 
die SchlieBlage zur Verfiigung steht. 

Nach einer vorteilhaften Ausfiihrungsf orm der Er- 
Sndung ist dafiir gesorgt, daB die Scfalitze der Rollen- 
gestelle je einen Knick aufweisen, die in an sich be- 
kannter Weise ein Abstiitzen der Gelenkstreben in 
einer Zwischenstellung der Tiir eimoglichen, was ins- 
besondere bei Betrieb der R5hre als Orilleinrichtung 
von Bedeutung ist. 

Nach einer anderen Ausfiihrungsform ist vorge- 
sehen, daB die Rollengestelle, wie an sich bekannt, je 
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mit einer Nase versehen sind, die beim Herausziehen 
der Tiir aus dem Fach an einen Anschlag an der Fiih- 
rung anschlagen und die so bemessen sind, daB sich 
die Tiir samt den Rollengestellen durch Anheben und 
30 Herausziehen vollig entfemen lafit. Diese MaBnahme 
ermoglicht, daB fiir Reinigungs- und Reparatur- 
zwecke die Tiir samt RoUengestell auf einfache Weise 
und ohne Anwendung von Werkzeug entfemt werden 
kann. 

35 In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der 
Erfindung schematisch dargesteflt. Es zeigt 

Fig. 1 eine raumliche Darstellung der Backr6hre 
bei geoffneter Tiir, 
Fig. 2 eine raumliche Darstellung wie in Fig. 1, 
40 jedoch bei zum Braten nur teilweise gedffneter Tiir, 
F i g. 3 einen Langsschnitt durch den unteren Teil 
der Backrohre bei in das Fach emigeschobener Tiir, 
F i g. 4 einen Langsschnitt durch die Backrohre bei 
gescMossener Tiir, 
45 F i g. 5 einen Langsschnitt durch das RoUengestell 
samt Tiirschwenklager, 

■-,Fig. 6 emen Schnitt nach Linie 12-12 in Fig. 5, 
Fig. 7 einen Schnitt wie in Fig. 5, jedoch m der 
Zwischenstellung der Tiir. 
50 Wie aus den Fig. 1 bis 4 ersichtlich, besteht die 
Back- und Bratrohre 20, im folgenden einfach mit 
Backrohre bezeichnet, aus einem auBeren Gehause 36 
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aus Blecb, innerhalb dessen der Backraum 20 and ein Bode ist init einer RoUe 112 versdien, die in einen 
Fach 28 diircii Blechwande begrenzt sind und in dem Sch]itzll4 im Joch90 bzw. 92 hindnragt Eine 
ein Oder mehrere elektrische Heizkorper 22 angeord- Fader 124 ist einerends an einem Haken an der Ge- 
net sind. Frontseitig weist die Backrohre 20 eine Zu- lenkstrebe 120 und anderends an einem Haken des 
gangsoffnung 24 auf, die durch eine TUr26 ver- 5 Joches90, 92 eingehangt und wirkt im Schliefisinne 
schlieBbar ist Unterhalb derBackrohre 20undgegen auf die Gelenkstrebe 120. Die Rader96 der Joche 
diese isoliert ist das Fach 28 vorgesehen, das eben- 90, 92 rollen in Schienen der Fuhrung 30. Die 
falls nach vora offen ist und in dem an beiden Seiten Scfalitze 114 in den Jochen 90 und 92 haben ein ver- 
dne Fiihrung 30 angebracht ist, die sich vom vorderen setztes Ende 126 (s. F i g. 5 und 6). Durch die Ver- 
zum hinteren Ende erstreckt und in der ein Rollenge- lo setzung sind Anschlage 128 entstanden, die im Zu- 
stell,imfolgendenmitWagen32bezeichnet, verfahr- sammenwirken mit den Rollen 112 eine Zwischen- 
bar ist. Die Tiir 26 ist an den Wagen 32 angelenkt, stellung fur die Tiir ergeben. Die Rollen gjeiten uber 
so daB sie in eine Schliefistellung gemaB F i g. 4 oder die Anschlage 128 hinweg, wenn die Tiir 26 schnell 
in eine Offenstellung gemaB Fig. 1 geschwenkt geschlossen wird. Wrd dagegen die Tib: 26 verhalt- 
werden kann. In der Offenstellung kann die Tiir mit 15 nismaBig langsam geschlossen, so halten die An- 
dem Wagen 32 in das Fach 28 hineingeschoben schlage 128 die Tiir in einer Zwischenstellung f est 
werden (s. Fig. 3). Durch die Moglichkeit, die Tiir in Die die Fiihrung 30 bildenden Schienen sind an 
das Fach 28 voUstandig hinemzuschieben, wird er- ihren riickwartigen Enden durch eine an der Riick- 
reicht, daB der Raum vor der Zugangsoffnung 24 frei wand des Gehauses 36 befestigte Querstange 130 mit- 
ist und derZugang zum Backraum 20 erleichtertwird. ao emander verbunden. Hire vorderen Enden sind durch 
Zwischen dem auBeren Gehause 36 und den eine Blechschiene 132 verbunden, deren Flansch 134 
WSnden des Backraums 20 ist Isolieimaterial an^ an am Rahmenteil 68 angeschweiBte Halter 136 an- 
ordnet, um den WMimeiibergang zu veningem. Ebai- geschraubt ist 

so ist zwischen der unteren Wand des Backraums 20 Die Joche 90 und 92 sind mit Nasen 138 veiseh^, 

und der oberen Wand des Faches 28 Isoliermaterial as die in der auBersten Stellung des Wagens 32 mit dem 

vorgesehen. hinteren Rand der Blechschiene 132 inEmgriff 

WiQ aus der F i g. 4 ersichtlich, smd die Blech- kommen und so den Weg des Wagens begrenzen 

wande 38, 40, 42, 44, 46 und 48, die den Backraum (s. F i g. 4). An den vorderen Enden sind die Schienen 

20, das Fach 28 und das Gehause 36 der gesamten oben bei 140 weggeschnitten, so dafi in der auBersten 

Backrohre begrenzen, an der Vorderseite der Back- 30 Stellung des Wagens 32 und bei teilweise geoffneter 

rohre an einem rechtecMgen RahmenSO befestigt Tiir 26 der Wagen 32 aus dem Fach 28 herausgezogen 

Dieser Rahmen ist am inneren Rand mit einem abge- werden kann, mdem die vorderen Rander angehoben 

winkelten Flansch 52 versdien, der die Zugangsoff- werden, so daB die Nasen 138 von der Blechschiene 

nung 24 zum Backraum 20 umgibt und an dem die 132 freikommen* Die das Fach 28 nach oben begren- 

den Backraum begrenzenden Blediwande ange- 35 zende Blechwand48 ist an den Seiten nach oben 

schweiBt sind. Der Rahmen 50 uberragt nach auBen - zuriickgebogen, um Platz fur die Fedem 124 und die 

das auBere Gehause 36 der Backrohre. Die vorderen Gelenkstreben 120 zu schaffen. Aussdmitte im 

Rander des Gehauses 36 sind ebenso wie die Wand Rahmen 50 ermoglichen das EBndurchtreten der 

48 mit dem Rahmen 50 vorteilhaft durdi SdrwdBen Fedem 124 und der Gelenkstreben 120, wenn der 

verbunden. 4© Wagen in das Fach eingesetzt oder herausgezogen 

Der iiberstehende Teil des Rahmens 50 liegt von wird. 

aufien gegen die Wand an, m jdie die Backrohre ein- Die Tur 26 kann also zusammen mit dem Wagen 

gebaut ist Die Blechwand 48 bildet zusammen mit 32 aus der Backrohre ausgebaut werden, ohne daB 

dem unteren Teil des auBeren Gehauses 36 das Fach die R5hre ausemandergenommen werden muB. Da- 

28, das unter dem Backraum 20 angeordnet ist. Der 45 raus ergeben sich Vorteile nicht nur hinsichtlich der 

MuBere Rand des Rahmens 50 ist zu ein^ Flansch Herstellung, sondem audi fur den Verbraucher. 
54 nach vom abgewinkeli, auf den eine Rahmenver- 

kleidung 56 mit einem abge^dnkelten Rand 58 auf- , 

geschoben ist Diese Verkleidung besteht vortdlhaft Patentanspruche: 
aus rostfreiem Stahl. Der innere Rand 60 der Ver- 50 

kleidung 56 ist abgewmkelt und umgebordelt und 1. Back- und Bratrohre von Kochgeraten, ms- 

liegt mit dieser Umbordelung an der auBeren Flache besondere Herden, mit um ihre Unterkante 

des Rahmens 50 an, an der fedemde Klammeni 62 schwenkbarer Back- und Bratrohrentiir und mit 

befestigt sind, die hinter die Umbordelung fassen und einem Fach unterhalb des Back- und Bratraums, 

die Verkleidung festhalten. 55 das stimseitig offen ist und mit je einer Fiihrung 

Die Tiir 26 ist am Wagen 32 angelenkt, der, wie an den bdden Schmalseiten des Fachs fUr die 

aus den Fig, 5 bis 7 ersichtlich ist, aus zwei Jodien Aufhahme je eines Rollengestells ausgestattet ist, 

90, 92 besteht, die durdi eine Sdiiene 94 miteinander an dessen frontseitigem Ende Schwenkzapfen vor- 

verbunden sind. An jedem Jodi 90, 92 sind zwd gesehen sind, um welche die Tiir verschwenkbar 

Rader 96 gelagert AuBerdrai weist jedes Joch eine 60 ist, derart, daB sie aus ihier waagerechten Offen- 

Bohrung eines Schwenkzapfens 98 auf. Jeder stellung in das Fach hinein versenkbar ist, da- 

Schwenkzapf en 98 ist an einem Ende mit einem Kopf durchgekennzeichnet, daB jedes der JRol- 

100 versehen, wahrend das andere Ende in einer lengestelle (32) mit einer Gelenkstrebe (120) aus- 

Bohrung einer Gelenlq)latte 104 befestigt ist, die gestattet ist, die einerends an der Tiir (26) an 

seidich an der Tiir 26 durdi Schraubenl06 ange- 65 einem vor dem Schwenkzapfen (98) liegenden 

bracht ist Punkt (110) angelenkt ist und die anderends in 

Gelenkstreben 120 sind bei 110 an der Tiir un einem Schlitz (114) des Rollengestells (32) gefiihrt 

Abstand von den Zapfen98 angelenkt Ihr anderes ist und die so gestaltet ist, daB sie sich in der 
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waagerechten Offenstellung der Tiir mit ihrer 
Unteiseite auf dem Schwenkzapfea abstutzt 

2. Back- und Bratrohre nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schlitze (114) der 
RoUengestelle (32) je einen Kiuck(128) auf- 
weisen, die ein Abstiitzen der Gelenkstreben (120) 
in einer Zwischenstellung der Tiir (26) ermog- 
lichen. 

3, Back- und Bratrohre nadi Anspruch 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die RoUen- 
gestelle (32) je mit einer Nase (138) versehen sind, 



die beim Heramzieben der Tur(26) aus dem 
Fach (28) an dnen Anschlag (132) an der Filh- 
rung (30) anschlag^ nnd die so bemessen sind, 
daS sich die Tiir samt den Rollengestellen (32) 
durch Anheben und Herausziehen vSBig ent- 
femenlMfit 
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